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- Separation of metal particles from fibres 

- Metal particles are removed from a fibre stream in a column in which one wall consists 
partly of a transport device. The fibres are taken past a row of metal sensors distributed 
across the column width. Based on signals provided by the sensors, corresponding 
local diverters prevent fibres from being drawn into a suction funnel placed at an angle 
to the transport device so that the metal particles reach a collector. Pref. fibres are 
separated from an air stream by a condenser (1) and fall through a vertical chute ( 2) on 
a compressing and transporting roller (3). The fibres pass metal sensors (5) which 
provide a signal to a controller (6) to activate air jets (8). Colour sensors (4) can also be 
fitted for colour separation of fibres at the same time. Valves ( 7) open the air supply to 
the jets (8) with an appropriate time delay to blow metal particles together with a small 
amount of fibre into the chute ( 1 1 ) to be collected in a container (12). Normal fibres are 
drawn off through a suction funnel ( 9) in an air suction stream (10) under the control of 
a slide valve ( 13). Heavy non-metallic particles, eg stones, also reach the container (12) 
because of their inertia. 
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Tl - Separation of metal particles from fibres - has sensors activating air jets to blow 
particles into collecting chute. 
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AB - DB415959 Metal particles are removed from a fibre stream in a column in which one 
wall consists partly of a transport device. The fibres are taken past a row of metal 
sensors distributed across the column width. Based on signals provided by the sensors, 
corresponding local diverters prevent fibres from being drawn into a suction funnel 
placed at an angle to the transport device so that the metal particles reach a collector. 

- Pref. fibres are separated from an air stream by a condenser ( 1 ) and fall through a 
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vertical chute (2) on a compressing and transporting roller (3). The fibres pass metal 
sensors (5) which provide a signal to a controller ( 6) to activate air jets (8). Colour 
sensors (4) can also be fitted for colour separation of fibres at the same time. Valves ( 7 
) open the air supply to the jets (8) with an appropriate time delay to blow metal particles 
together with a small amount of fibre into the chute ( 1 1) to be collected in a container 
(12). Normal fibres are drawn off through a suction funnel ( 9) in an air suction stream 
(10) under the control of a slide valve ( 13). Heavy non-metallic particles, eg stones, also 
reach the container (12) because of their inertia. 

- USE - For removing metal particles, eg ring travellers, from fibres. 

- ADVANTAGE - Removes only a minimum of fibres from the fibre stream. 
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<g> Maschine zum Ausscheiden von metallischen Frenndteilen in einem Textilfaserstrom 

(0) 


Maschine zum Ausschleusen von Metailteiien. 
Der Faserstrom wird von etnem Kondensor ausgebreitet und 
an einer Reihe von Metallsensoren vorbeigefuhrt. Eine 
Steuerung betatigt Luftventiie, die die Dusen mit Luft 
beaufschlagen. Die Dusen sind den Sensoren im Transports- 
trom nachgeschaltet. Die Dusen blasen die Metailtoile in 
einen Ausschleusebehalter und die guten Fasern werden 
durch einen Absaugstrom horizontal umgelenkt und abge- 
saugt. 
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Es ist seit uber 25 Jahren bekannt, Metallteile mittels 
einer Spule zu detektieren und mittels einer stromab- 
warts installierten IClappe automatisch aus eincm 
Transportstrom auszuschleusen. Nachteilig bei dieser 
Methode ist es, daB der gesamte Faserstrom kurzeitig 
ausgeschleust wird, nur um ein kleines Metallteil z. B. 
einen Ringiaufer auszuscheiden. Solche geschilderten 
Anlagen werden oft nicht mit der maximal mdglichen 
Empfindlichkeit genutzt, da sonst der Gutfaserverlust 
zu hoch ist. Bei bekannten Metallausschleusungen mit 
Spule und Umschaltklappe kommt es vor, da3 sehr 
schwere Metallteile erheblich langsamer in der Rohrlei- 
tung transportiert werden als die Fasern. Dies fuhrt da- 
zu, dafi die KLlappe vor dem Eintreffen des Metallteiles 
um- und wieder zuruckgeschaltet hat und so das schwe- 
re Metallteil die Ausschleusung passiert. Dies fuhrt zu 
schweren Schaden an nachfolgenden Maschinen. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Maschine zu schaf- 
fen, die nur eine minimale Menge Fasern ausscheidet, 
wenn Metali detektiert wird. 

ErfindungsgemaB geschieht dies, indem in einem etwa 
vertikalem Fasertransport in etwa quer zur Material- 
transportrichtung angeordneten Metalldetektoren nach 
unten. Luftblasdusen zugeordnet sind und durch eine 
Steuerung koordiniert die Fremdteile durch Luftstrom 
in eine Ausschleusevorrichtung umlenken. wahrend gu- 
te Fasern durch einen Absaugstrom aus der Transport- 
richtung umgelenkt und in einem Absaugtrichter abge- 
saugt werden. o j 

Die Anordnung mit der Umlenkung bewirkt, daB der 
schwache Blasluftstrom auch schwere Metallteile sicher 
ausschleust, da die schweren Telle nicht dem Absaugs- 
trom folgen sondern durch die Schwerkraft in die Aus- 
schleusevorrichtung fallen. Die Erfindung hat den weite- 
ren Vorteil, daB zusatzlich auch nichtmetallische Gegen- 
stande z. B. Kieselsteine, durch die Transportstromum- 
lenkung abgeschieden werden. Durch die Anordnung 
einer Vielzahl von Sensoren Uber die Breite des Trans- 
portweges k6nnen kieine Metallteile z. B. Ringiaufer er- 
faBt werden und durch die zugeordnete Duse oder Du- 
sen wird nur ein kleiner Teil von Fasern mit ausgeschie- 
den. 

Wird die Erfindung mit einer Fremdfasererkennung 
z. B. dem OPTiSCAN kombiniert, ergeben sich nur sehr 
geringe Mehrkosten fur die zusatzliche Metallausschei- 

dung. t I. • 

Die Erfindung wird anhand der Zeichnung beschne- 
ben. Die Fasern werden durch einen Kondensor 1 ange- 
saugt. Der Kondensor trennt Fasern und Transportluft 
Die Fasern fallen in einen Schacht 2 aus dem sie durch 
eine Verdichtungs- undTransportvorrichtung z. B. emer 
Walze 3 abgezogen werden und an parallel zur Walzen- 
achse, etwa 90** zur Fasertransportrichtung angeordne- 
ten Sensoren vorbeigefUhrt werden. Die Sensoren 5 
konnen erfindungsgemaB Metallsensoren z. B. Indukti- 
ve Sensoren sein und sind mit einer Steuerung 6 elek- 
trisch verbunden. Parallel zu der Metallsensorenreihe 
konnen auch Farbsensoren 4 angebracht sein. die die 
Fasern auf Farbabweichungen kontrollieren, und uber 
die Steuerung 6 die DQsen 8 auslosen. Wird ein Metall- 
teil von einem der Sensoren erkannt. steuert die Steue- 
rung 6 zeitverzogert ein entsprechendes Ventil 7 an, das 
dann eine oder mehrere DUsenS mil Druckluft versorgt 
Die Druckluft bildet einen Luftstrom auf dem das Me- 
tallteil und eine sehr geringe Menge Fasern uber erne 
Rutsche 11 in den Sammelbehaiter 12 getragen wird. 


Im Normalbetrieb werden die Fasern durch einen 
Absaugluftstrom 10 durch einen JCanaltrichter 9 umge- 
lenkt und abtransportiert. Der umgelenkte Transports- 
trom kann durch den Schieber 13 beeinfluBt werden. 
Schwere Steine folgen der Schwerkraft und gelangen 
aber eine Rutsche 11 in den Sammelbehalter 12, da der 
Absaugluftstrom 10 sie nicht umlenken und absaugen 
kann. Statt der Ausschleusdusen 8, ist auch die kinemati- 
sche Umlenkung denkbar, d, h. es werden Klappen an- 
gebracht. die durch die Steuerung 6 gesteuert den Luft- 
strom 10 an den entsprechenden Stellen abriegeln und 
so ein freies Fallen von Metall und Fasern auf die Rut- 
sche bewirken. Diese Ausfiihrung oder das Arbeiten mit 
einer oder nur wenigen Umlenkklappen ftthrt zu weni- 
15 ger vorteilhaften Ergebnissen fur den Anwender. 
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PatentansprQche 

1. Maschine zum Ausschleusen von Metallteilen aus 
einem Flockenstrom, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Fasern in einem Schacht, an dem minde- 
stens eine Wand die zumindestens teilweise aus ei- 
ner Transportvorrichtung besteht, an einer Reihe, 
uber die Breite des Schachtes verteilten Metallsen- 
soren vorbeigefuhrt werden und durch Elemente, 
die Fasern an Stellen, die mit den Sensoren korre- 
spondieren, auf Grund der Signale der Sensoren 
gesteuert gehindert werden von einem Absaugs- 
trom in einen Absaugkanaltrichter gezogen zu 
werden, welcher unter einem Winkel zur Trans- 
portvorrichtung im Schacht steht oder verse tzt ist. 
Die nicht abgesaugten Metallteile gelangen in eine 
Auffangvorrichtung. 

2. Maschine nach Anspruch I, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB parallel zu den Metallsensoren mon- 
tierte optoelektronische Farbsensoren die Fasern 
auf Farbabweichungen kontrollieren und die Aus- 
schleuseinrichtungen auslosen. 

3. Maschine nach einem der Anspriiche 1—3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Elemente zum Ver- 
hindern der Absaugung aus Luftdusen bestehen. 
die vor dem Absaugtrichter einen Luftschleier bil- 
den, auf dem die auszuscheidenden Teile in einen 
Auffangbehalter geblasen werden. 

4. Maschine nach einem der Anspruche 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, daS die Elemente zum 
Verhindern der Absaugung aus kraftbetatigten 
K-lappen oder aufblasbaren elastischen Hohlkor- 
pern bestehen, die den Flockenstrom kurzeitig in 
die Auffangvorrichtung umlenken oder die Ab- 
saugluft an entsprechenden Stellen blockieren. 

5. Maschine nach einem der Anspruche 1 —4, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Winkel zur Trans- 
portrichtung im Schacht und die Plazierung des 
Absaugtrichtcrs so gewahlt sind, daB schwere Me- 
tallteile, nur unter dem EinfluB der Schwerkraft, 
nicht aus dem Transportschacht in den Absaug- 
trichter fallen konnen. 

6. Maschine nach einem der Anspruche 1—5, da- 
durch gekennzeichnet. daB die Luftstromung im 
Anfang des Absaugtrichtcrs durch den Schieber 
beeinfluBbar ist. 

7. Maschine nach einem der Anspruche 1—6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Transportvorrich- 
tung aus mindestens einem Transportband oder 
mindestens einer Trommel besteht, welche mit Er- 
hebungen oder Verticfungen versehen ist. 

8. Maschine nach einem der Anspruche 1-7. da- 
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durch gekennzeichnet, daB die Ansteuerung mit der 
Transportgeschwindigkeit der Flocken koordiniert 
ist und das die Behinderurig der Absaugung an den 
Stellen kurz bevor die Flocken und Teile den Ab- 
saugkanaltrichter erreichen erfolgt und kurz nach 5 
dem Passieren der Absaugstelle wieder aufgeho- 
ben wind. 

9. Maschine nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Transportvorrichtung eine Shnli- 
che Farbe und Reflexionsverhalten aufweist wie die 10 
zu kontrollierenden Fasern. 
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